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LUKOPREN N CONEN1SG 14001 2005

Silikonové formovaci a zalévaci materidly Lukopren N jsou dvouslozkové kaucuky kondenzaéniho typu vytvrzovéni. Po
smichdni kau¢ukové pasty s Lukopren Katalyzatorem N dochdzi b&éhem nékolika hodin za normdlni teploty k vulkanizaci
v celé hmoté& za tvorby silikonové pryZe, kterd m& omezenou adhezi k hladkému neporéznimu podkladu.

Diky svym vlastnostem jsou silikonové kaucuky Lukopren N idedlnim materidlem

e pro vyrobu pruinych forem pro odlévani plastickych hmot, syntetickych pryskyfic, vosku, umélého kamene, betonu,
sadry, nizkotavitelnych kovd a slitin,

e pro vyrobu pruznych odlitkg, tepelné stalych podlozek a t&sné&ni na miru, separaénich vrstev,

* pfi zalévani elektrosoucdstek nebo jako protivibraéni a tlumici materidl.

K zdkladnim vlastnostem silikonovych past Lukopren N patfi nizké viskozita, snadné zapracovani katalyzétoru, vytvrzovéni
za studena, v&rné kopirovdni jemnych detaild, nizké smrténi, moznost probarveni, vzdjemné miseni pro dosaZeni
pozadované zatékavosti a tvrdosti, moznost kombinovani réznych typ& past pro ziskani optimdlnich viastnosti.

Lukopren N 1522 je univerzdlnim typem s dobrou zatékavosti. Slou#i k vyrob& jednodussich forem s vy3§i tvrdosti pro
odlévéni zbo?i ze sddry, vosku, betonu, epoxidové pryskytice. Déle se pouzivé k vyrobé rozebiratelnych t&snéni, pfirubovych
t&snéni, podlozek, modeld a prototypd, separalnich vrstev, k zalévani a ochrannému pouzdieni v elektrotechnice.

Lukopren N 5221 je stfedné viskdzni pasta s dobrou zatékavosti a snadnym odformovdnim. Vytvrzend silikonové pryz je
mekkd, s vybornymi mechanickymi vlastnostmi (vy3§i pruznosti a odolnosti v natrzeni). Doporuduije se pfedev§im na vyrobu

voevs

opakovanym odformovanim.

svys

Lukopren N Super je pasta s nejnizi viskozitou, vybornou zatékavosti a nejvétdi vémosti ofiskd. Casto se vyuziva
v elekirotechnice a defektoskopii (otisky a odlitky pro kontrolni a zdznamové Geely), ddle jako formovaci material pro ménég
&lenité modely, ale s jemnym a sloZitym reliéfem (medaile, svicky). Prdsvitny odstin umozfiuje dobré probarvovéni pomoci
pigmentovych past.

Lukopren N 5541 je viskdzni pasta s dobrou zatékavosti, kterd po zvulkanizovéni vytvafi silikonovou pryz s vyssi tvrdosti
a vynikajici tepelnou odolnosti. Kromé& vybranych plniv obsahuje i tepelny stabilizator silikonového pojiva. Pouzivd se na
vyrobu forem pro odlévani nizkotavnych kovd (slitiny olova, cinu, antimonu) a7 do teplot 320 °C, pro vyrobu tepelng
odolnych t&snéni (napt. susdren), pro zalévani elektrickych souldstek pro pouZiti za vysokych teplot.

Lukopren N 1725 je pasta s vysokou viskozitou a omezenou stékavosti. Je uréen pro snimdni reliéfd ze Sikmych
a svislych st&n, vyuzivd se pfi vyrob& velkych forem pro sochy, pti opravach architektonickych prvkd, dekorativnich $tukd.
Nandsi se stérkovanim (3pachtlovanim), detaily lze natirat $tétcem. Pro ziskdni vérn&jiho otisku lze kombinovat s Iépe
zatékavym typem kaucuku jako prvni tenkou vrstvou. Je vhodny zejména pro restaurdtory.

Lukopren N 6681 je kaucuk se zvydenou tepelnou vodivosti p¥i zachovdni vybornych elekiroizolagnich vlastnosti
a vysokou tvrdosti. Mé& vynikajici zatékavost a moznost daldtho probarvovéni. Je uréen k zalévani souldstek
v elektrotechnice, napt. zalévani transformdétord, kondenzdtord, plodnych spojd, civek aj. Neni uréen pro vyrobu forem.

Lukopren N 1000 je viskézni polymerni kapalina s vynikaijici zatékavosti a snadnou probarvitelnosti. Pouziva se pfedevsim
v elektrotechnice pro zalévani plognych spojd a LED diod, ddle k plognému lepeni skel (za pouziti primeru). Vysledny
vulkanizét se vyznacuje vynikajici &irosti a prohlednosti bez ohledu na silu vrstvy. Nenf uréen k vyrobé forem.

Sortiment dvousloZkovych silikonovych kau¢ukd zahrnuje ddle vysokopevnostni kau¢uky Lukopren N 8100 o N 8200, které
se pouzivaji pro vyrobu velmi ndro&nych dé&lenych a také tzv. svlékacich forem. Svymi vlastnostmi i pouZitym katalyzétorem
se od ostatnich Lukopren® N odliduji, proto je pro né zpracovén samostatny prospekt.



. . Dévkovéni Minimadlni doba Odformovdani
Viskozita Hustota , . .
Barva (Pa.s/20°C) (kg/m?) katalyzatoru | zpracovatelnosti min. po (hod)
’ 9 (hm.%) (min) tloustka do 6 mm
, , 2,5 55 6
krémovd 10-15 1250 3 40 4
slonovd 2 40 4,5
kost & 1100 3 25 3
prdsvitnd 3 45 3,5
a modrd =10 1040 3,5 35 3
cerveno- 2 100 5
hnédé 20 1200 3 60 3
, 2 30 5,5
okrova 190 — 250 1250 25 20 4
holubi&i 1 45 6
ted 19 1580 1,5 30 4
v 3 65 6,5
&ird 2,5-3,5 980 6 5 3
Aplikaéni teplota: +5 az +40 °C méfeno pfi rel. vlhkost 50%, 23+2 °C
Lukopren Katalyzator N: hustota 1,07 g/cm?, &ird a? nazloutld kapalina, viskozita 6,5 mPa.s.

Priklad dévkovdni 2 hm. % katalyzétoru: 100 gram@ pasty smisime s 2 gramy katalyzétoru (nebo 1,9 ml nabranymi pipetou).
Podrobnéjsi informace naleznete v Technologickém postupu na www. lucebni.cz.

Silikonova pryz se vyznacuije:

¢ odolnosti v8¢i trvalému pBsobeni vody, povétrnostnim vlivdm, slune&nimu zéfeni, ozonu, bakteriim a houbdm,

* separaénimi vlastnostmi v8¢i fadé neporéznich povrch@ veetné odlévanych pryskyfic, snadnym odformovanim,

* tepelnou odolnosti v irokém rozmezi teplot,

» odolnosti vi¢i elektrickému oblouku a koroné a to i pfi tepelném zatizent,

* elektroizolagnimi vlastnostmi nemé&nnymi i pfi tepelném zatizeni,

* paropropustnosti,

e odolnosti vO¢i slabym kyselindm a zdsaddm, polérnim rozpoustédldm a vét§ing soli (botnaji v uhlovodicich - proces je
vratny)

Tvrdost (°ShA) 53 -55 23 -25 30-32 55-57 58 - 60 59 - 62 23 -26
Pevnost
v tahu (MPa) 3,4-3,6 1,6-1,9 1,4-1,6 3,4-3,7 3,9-42 1,9-2,1 0,4-0,6
Taznost (%) 130-140 | 280-300 | 170-190 | 110-130 | 160-170 70 - 80 110-120
Lme\?tm, o max. 0,3 max. 0,3 max. 0,35 max. 0,35 max. 0,3 max. 0,3 max. 0,4
smrsténi (%)
Tepelnd -50/+250
odolnost  °C) -50 /+250 | -50/4+180 | -50/+180 Cdice +320 -50/+180 | -50/+180 | -50/+180
Mérny odpor (Q.cm) min. 10" min. 10" min. 10"
Elektrické pevnost  (kV/mm) min. 13 min. 13 41
Permitivita od 400 - 800Hz 2,2-2,6 2,1-2,5

od 100 kHz - T MHz 3,0-3,4 2,8-3,2

od 2 - 10 MHz 3,1-3,5 2,9-3,3
Ztratovy Cinitel  od 100 - 200 kHz 5-9 5-9
(tg 5.10%) od 100 kHz -1 MHz 5-7 4-7

od 2 - 10 MHz 4.6 4-7
Tepelnd vodivost (W/mK) 0,23-0,29 1,5




> Miseni kaucukovych past Lukopren N s katalyzatorem

Skladovanim pasty mdze dojit k ¢aste¢né sedimentaci pigmentd a plniv, proto je tfeba nejprve cely obsah faddné
promichat. Zhomogenizovand pasty se odvazi do pfimérené velké, nejlépe plastové néddoby a smichd se s doporu¢enym
mnozstvim Lukopren Katalyzdtoru N. Smés se dokonale rozmiché plochou stérkou, hlavné na dné a v rozich nddoby
tak, aby nedoglo k pFilisnému vmichdani vzduchu do hmoty (proto se nesmi zamichani katalyzdtoru provadét vrtulovym
michadlem pomoci elekirické vrtacky). Smés se aplikuje litim nebo natirdnim $tétcem.

K eliminaci vzduchovych bublinek lze smé&s po zamichani evakuovat (vzhledem k rozpinani bublinek volit vé&tsi
nddobu). Bez pouziti evakuace lze u tekutgjsich typd nakatalyzovanou hmotu nechat pfed nand$enim nékolik minut
odvzdudnit. Nebo je mozné nandset postupné v tenkych vrstvach a vidy vyckat odchodu bublinek (pfipadné je pomoci
pardtka odstranit).

Kauc¢ukové pasty Ize navzdjem misit (pFed piidavkem katalyzdtoru) a upravovat tak fyzikdIng-mechanické vlastnosti
vulkanizdtu (napt. tvrdost, zatékavost). MnoZstvi davkovaného katalyzétoru je nutné upravit dle konkréiniho slozeni smési.

Doba zpracovatelnosti zhomogenizované pasty s katalyzdtorem je 25 - 100 minut (dle typu kauluku, mnoZstvi
katalyzatoru). Dobou zpracovatelnosti je myslena doba od zamichéni katalyzdtoru do okamziku viditelného zvygeni
konzistence a ztraty samorozlivovych schopnosti. Nakatalyzovany kau¢uk vulkanizuje rovnomérmé v celé hmoté. V pFipadé
nizké vzduné vlhkosti m8ze povrch vulkanizétu dolepovat del$i dobu ne? obvykle.

Nedoporuduie se:

- zahfivani v préb&hu vulkanizace (zvy$eny vznik bublinek vlivem tvorby plynnych zplodin, znehodnoceni katalyzétoru)

- vy88i pridavek katalyzdtoru - docili se vé&t§i rychlosti vulkanizace a fim i zkrdceni doby zpracovdni, ale
i nezddouciho zvétseni linedrntho smréténi, ztiZi se odchod bublinek vzduchu ze zalévanych povrchg.

- niz8 pt¥idavek katalyzatoru - pryz zOstava mékkd a? lepivd, nedojde k Uplné dovulkanizaci a vytvoreni poZadovanych
vlastnosti, primarni model m8ze byt trvale znehodnocen.

> Dévkovdni malych mnozstvi katalyzdtoru pomoci pipety
Vzhledem k hustoté katalyzdtoru lze u malych mnozstvi ddvkovat mnoZstvi v gramech jako mnozstvi v mililitrech
(v kartonku je pfiloZzena plastové pipeta). Potfebné nasati katalyzdtoru se provede zmdacknutim baldnku v hornf &ésti pipety.
Po poutiti je tfeba pipetu ihned propldchnout Lukopren Odmas ovaéem (lihem, acetonem nebo benzinem). MnoZstvi
men§i nez 0,5 ml Ize davkovat poctem kapek:  objem (ml) 0,1 0,2 0,3

poctet kapek 4 -5 9 13

> Redéni kauéukovych past
Viechny kaulukové pasty zakladni Fady Lukopren N Ize fedit Lukoprenem N 1000 a regulovat tak kone¢nou zatékavost
pasty. Pfidavek by nemé&l prevysit 10 hm. %, aby nedoslo ke zhorgeni fyzikaIng-mechanickych vlastnosti vulkanizatu.

> Probarvovdani kauéukovych past

Kau¢ukové pasty Lukopren N lze probarvovat organickymi i anorganickymi pigmenty. Aplikuji se nejlépe formou
pigmentovych past. Jiz pfipravené Pigmentové pasty lze zakoupit v barvé bild, cernd, Zlutd, modrd, zelend a cihlova.
Doporugené ddavkovani pigmentovych past je 1 - 5 hmot %. Nejvhodng&j$imi pro probarveni jsou Lukopren N Super -
transparent, N 5221, N 1000 a N 6681. Lukopren N 1522 lze probarvit pouze do pastelovych odstind a daldi Ize
probarvovat jen do urtitych barevnych odsting (viz. samostatny prospekt Pigmentové pasty pro silikonové kauéuky).

> Pomocné odmas ovaci, adhezni a separaéni pripravky

Lukopreny N nemaji dobrou adhezi k neporéznim podklad@m jako sklo, smalt, ocel, hlinik apod. Adheze lze dosdhnout
pomoci spojovactho prostfedku, kdy se dany povrch odmasti pfipravkem Lukopren Odmas ovaé a poté se nanese
adhezni pfipravek Lukopren Primer A nebo N. Cca po 20 minutdch lze nandet nakatalyzovanou pastu. Pouziti
spojovacich pFipravkd se rovn&? doporuluje pfi vyrob& tzv. vrstvené formy, pokud jsou del3i intervaly pfi nandseni
jednotlivych vrstev kauc¢uku.

P¥i vyrobé forem je vhodné potfit plochy, model a hraditka separa&nim pfipravkem Lukopren Separdtor. Jeho odstran&ni
se provede omytim vodou. K separaci se nedoporucuji pfipravky jako olej, vazelina apod, které naruduji silikonovou pryz.
P¥i vyrobé& vicedilnych forem je t¥eba provést dokonalou separaci kontaktd silikon-silikon Lukopren Parafinovym Sepa-
ratorem. Obsahuje rozpoudt&dlo, které dokdze smocit silikonovy povrch a zajisti rovnomé&rny separaéni film. Separaci je
treba provadét velmi disledné a vidy vyckat dokonalého odpateni rozpoustédla. Pri separaci tenké vrstvy kaucuku moze
dojit p&sobenim rozpoudtédla ze separdtoru k vratné deformaci, kterd zmizi po jeho odpateni (cca 1 hod).

Podrobné informace jsou uvedeny v samostatném prospektu Pomocné pfipravky k silikonovym tmelém a kauéukdm.

> Cisténi

Nezvulkanizovanou kauéukovou pastu je tfeba co nejdFive setit (textilie, papirova utérka) a zbytky dodistit Lukoprenem
Odmastovaéem, acetonem, technickym benzinem nebo tedidly s obsahem aromatickych uhlovodikd (toluen, xylen).
Vulkanizdt md nizkou adhezi k podkladu, Ize tedy jednoduse odstranit sloupnutim a poté plochu dodistit rozpoustédly.

> Lepeni silikonové pryze
Silikonové pryz z Lukoprenu N nemd velkou strukturni pevnost. Zejména Castym namdahénim moze dojit k jejimu natrzent.
Lepeni se provédi jednoslozkovym silikonovym tmelem Lukopren S 6410 nebo Lukopren S 8280.



> Priprava modeld
Z povrchu modelu se odstrani povrchové vady, povrchy poréznich materidl® musi byt utésnény lakovymi nétéry. K dosazeni
dobré separace se doporuluje potfit povrch model® slabou vrstvickou Lukoprenu Separdtoru. Pro separaci modeld ze
silikonové pryZe nebo jiného vodoodpudivého materidlu je uréen Lukopren Parafinovy Separdtor. U sédrového modelu staci
zpravidla pouhé smodeni vodou.

> Odliti formy - jednoduchy model (plastické obrazky, mince, znaky, ornamenty)
Model se umisti do pomocné nddoby nebo boxu zhotoveného z hraditek. Pripravend kaulukovd pasta se lije slabym
proudem tak, aby se vylou¢ilo tvofeni vzduchovych bublinek a rozrusily se bublinky jiz vzniklé pfi zamichani katalyzétoru.
Mechanickd odolnost formy mdze byt zvydena si ovymi tkaninami. Tlou$ ka stén modeld o rozméru cca 30 cm nemd byt
vétsi nez 1 cm, u forem mensich model& by neméla presédhnout 5 - 8 mm.

> Odliti formy - trojrozmérny model
U jednoduggich modeld a mensich so¥ek Ize ptipravit dvou nebo vicedilnou formu pouze ze silikonového kauduku. Model
se z jedné poloviny zaleje pastou tak, aby délici rovina vytvarela podélny fez modelem. Kau&uk se nechd do druhého dne
zvulkanizovat, &mz je vytvoten prvni dil formy. Ped odlitim druhého dilu je moZno vytvoFit zémky formy pro jeji snadné&ijsi
sesazeni. K separaci spojd kaucuk - kauduk se pouziva Lukopren Parafinovy Separétor.

> Dvoudilnd vrstvené forma s lozem - slozité|si trojrozmérny model

U slozitych modeld s nerovnomérou tlou§ kou a ndroénym reliéfem se doporuluje vyroba tzv. vrstvené vicedilné formy. Pro
snadné vytvoreni délici roviny lze pouzit modeldiskou hlinu v pomocném boxu z hraditek. Do ni se vtla¢i model a vytvaruje
se vhodnd délici rovina (vétSinou je to podélny fez modelem). Pro pozd&j§i presné sesazovani se v délici roving vymezi tzv.
zdmky jak pro silikonovou formu, tak podp8rné loZe. Provede se separace modelu pomoci Lukoprenu Separdtoru. Postupné
se pomoci §tétce nandsi 3 az 5 vrstev kaucuku, vidy po zvulkanizovani té predchozi. Optimdlni tlous ka formy je 2 - 3 mm.
Ndsledng, po zvulkanizovéni posledni vrstvy, se vytvoHi loze (sddrové, polyuretanové apod.) ke zpevnéni formy.

Poté se pomocny box rozebere, model spolu s formou i lozem se uvolni z modela¥ské hliny a umisti do nové sesazeného
boxu z hraditek. Stejnym postupem se vytvo¥i druhy dil formy a loZe. Zde je velmi ddleZitd dokonald separace spoje silikon-
silikon, G&innym separdtorem je pouze Lukopren Parafinovy Separétor.

> Doba odformovani
Odformovani a vyjmuti modelu doporuéujeme az po 12 - 24 hodindach vulkanizace. Nésledné odlévani ve formé
doporuéujeme provdadét po 48 hodinéch, kdy je dosazeno kone&nych vlastnosti.

> Temperovdni forem
Tento krok neni nutny, doporuluje se pro docileni objemové stabilizace a zdravoini nezdvadnosti formy. Temperace se
provddi v suddré s vyménou vzduchu postupnym zvy$ovénim teploty na 150 °C a ponechdnim 30 minut pfi této teploté.

Wroba forem z Lukoprenu N je podrobné popsdna v Technologickém postupu, ktery je k dispozici www.lucebni.cz.

Baleni

Lukopren N 1522, N 1725, N 6681 a N 5541 kartonek (1 kg pasty + 30 g Lukopren Katalyzdtor N + pipeta)
Lukopren N Super a N 5221 kartonek (900 g pasty + 30 g Lukopren Katalyzadtor N + pipeta)
Lukopren N 1522, N 1725, N 6681, N 5541, N Super, N 5221 kbeliky 5 kg (katalyzétor neni soucdsti baleni)
Lukopren N 1000 kanystr 25 kg (katalyzétor neni soulasti balen)

Lukopren Katalyzdtor N lahvi¢ka 30, 150 a 300 g, kanystr 3 kg

Skladovatelnost

12 mésicd od data vyroby v pdvodnich uzavienych obalech do + 30 °C. Vyrobek v plastovych obalech Ize skladovat max.
ve 2 vrstvach. Pred upotfebenim fadné promichat! Obal s Lukoprenem Katalyzatorem N je tfeba uchovavat t&sné uzavieny,
aby nedochdzelo ke kontaktu vyrobku se vzdudnou vlhkosti.

Ochrana zdravi

Kauc¢ukové pasty Lukopren N jsou v dodévaném stavu fyziologicky nezdvadné. Pro Lukopren N 1522 a N 6681 je na
vyzddani k dispozici bezpecnostni list. Silikonové pryz, vznikld dokonalym zvulkanizovdnim paosty s katalyzdtorem, je
fyziologicky inertni. Lukopren Katalyzétor N je klasifikovan jako nebezpe&ny chemicky pripravek. P¥ed pouzitim si dgkladné
precttéte etiketu a bezpecnostni list a Fidte se tam uvedenymi pokyny.

Likvidace obalb a nespotiebovanych zbytkd

Lukopren N - vyprazdnény obal Ize likvidovat spole¢né s komundlnim odpadem pfip. recyklovat jako druhotnou surovinu.
Nespottebované zbytky vyrobku Ize po provedené vulkanizaci (pfidénim katalyzatoru) likvidovat  spoleéné
s komundlnim odpadem. V p8vodnim pastovitém stavu je moznd pouze likvidace ve spalovné nebezpeénych odpad?.
Lukopren Katalyzator N - zbytky spdlit ve spalovnach nebezpe&ného odpadu, vypldchnuté obaly je mozné recyklovat
nebo likvidovat jako komundlIni odpad.

Tento prospekt obsahuje nezdvazné ddaje, které jsou pro zékaznika informativni. Uvedené typy aplikaci nejsou zcela vycerpdvaijici.
V pfipadé pochybnosti nebo nejasnosti se obrafte na Oddé&leni obchodné-technickych sluzeb Luéebnich zévodd a.s. Kolin,

tel.: 321 741 351-2, e-mail: ots@lucebni.cz. 4/2015



