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Děkujeme, že jste si vybrali 
tloušťkoměr Qoltec. Jsme si jisti, že
tento produkt naplní vaše očekávání. 

Tento manuál vás provede in-
stalací a použitím produktu včetně
důležitých bezpečnostních pokynů
pro správnou instalaci a použití.
Budete-li mít po přečtení tohoto 
manuálu jakékoliv otázky, kontaktujte 
naše Servisní středisko.

Tento produkt se používá především
pro měření tloušťky nevodivého laku
na kovovém povrchu, jakožto i nefero-
magnetické laky na feromagnetickém
kovu (jako je železo, nikl, kobalt, atd),
například tedy pro měření laku na po-
vrchu automobilu, metalových sou-
částech a tak dále. Tento produkt také
disponuje magnetickou indukcí a son-
dou na principu dvojitého víru, díky
čemuž automaticky identifikuje mě-
řený kovový podklad. Stačí jej pouze
usadit na měřený povrch a zařízení
automaticky vypočítá tloušťku laku.

11.Režim sondy: automatický (AUTO), magnetická
indukce  (F), vírová (NFE)
2. Čtení měření 
3. Zobrazení statistik (průměr, minimum
maximum, počet)
4. Instrukce k automatickému vypnutí
5. Indikátor nízkého stavu baterie
6. Vlastnosti podkladu (Fe: železný; NFE:  neželezný) 

7. Změna jednotky(um mikro, m r  mm, Mill mil)           
8. Horní tlačítko (přechod mezi jednotkami)
9. Pravé tlačítko (nulová kalibrace, přepnutí průměr / 
minimum / maximum / počet) 
10. Spodní tlačítko (zapnutí podsvícení, vypínač au-
tomatického vypnutí)
11. Levé tlačítko (režim sondy, smazání statistiky)

 12. Vypínač zařízení
13. Sonda
14. Standardní membrána
15. Podklad pro testování

Pozn.: Svítí-li symbol       baterie je v normálním 
stavu. Pokud svítí symbol       , znamená to, že 
baterie je téměř vyčerpaná a musí být vyměněna.  

INSTALACE BATERIÍ

Připravte si prosím k výměně 2 AAA ba-
terie. Odstraňte zadní kryt a vyjměte ba-
terie. Ujistěte se, že nové baterie usadíte 
směrem indikovaným v bateriovém pouz-
dru.

POSTUP MĚŘENÍ

Krok 1. Připravte díl ke změření.         
Krok 2. Postavte se alespoň 2 cm od 
kovového objektu a zapněte přístroj. 
Poznámka: Doporučujeme před použitím 
přístroj vynulovat pomocí "nulové kalib-
race".
Krok  3. Vertikálně usaďte sond a rychle 
na měřený povrch, dokud neuslyšíte 
pípnutí a měřená hodnota se ukáže na 
displeji, poté zvedněte sondu alespoň 2 
cm od podkladu a může být provedeno 
další měření.  

Pozn.:Je-li zapnutá funkce automa-
tického vypnutí a přístroj neprovede 
během 3 minut žádnou akci, sám se 
automaticky vypne.

TENTO PŘÍSTROJ MÁ DVĚ KALIBRAČNÍ 
METODY: 
1. Základní kalibrace: základní kalibrace 
by měla být provedena v případě, že je

přístroj použitý poprvé, nebyl po 
dlouhou dobu používán nebo po vý-
měně testovaného podkladu. V zá-
kladní kalibraci se nachází 7 kalib-
račních bodů a jednotka je v mm.

a.Př Připravte si 6 standardních filmů o 
tloušťce  O,04  - 0,06,0,09 
-0 .11 ,0 ,22  + 0,28, 0, 45  - 0,55,1, 90  — 
1,05,1.90 —- 2.00.

b. Nejdříve přidržte horní tlačítko, poté 
stisknete tlačítko pro zapnutí; LCD dis-
plej se rozsvítí a uslyšíte pípnutí, na 
LCD se zobrazí 00mm, ve spodním 
pravém rohu se zobrazí nápis CAL. 
Uvolněte horní tlačítko, čímž se přesu-
nete do kalibrační obrazovky.
c. Jemně zatlačte sondu na nelakovaný 
hliněný podklad, načež LCD zobrazí 0.00 
a ozve se dvojí pípnutí.
d. Sejměte sondu a na obrazovce se 
zobrazí 0,05 mm. Proveďte druhou kalib-
raci, kdy sondu jemně zatlačíte na hliní-
kový podklad s usazeným kalibračním fil-
mem, zatímco stisknete horní a spodní 
tlačítko. Poté odejměte sondu a uslyšíte 
dvojí pípnutí. Druhý kalibrační bod byl 
dokončen.

NULOVÁ KALIBRACE

Abyste dosáhli větší přesnosti testu, 
doporučujeme, aby byl přístroj zkalib-
rován na nulu.
a. Připravte si nelakovaný podklad, který 
má být otestován.
b. Přidržte pravé tlačítko, dokud neusly-
šíte pípnutí a na obrazovce se rozbliká 
"nulová kalibrace (ZERO)". 
c. Usaďte sondu vertikálně a rychle na po-
vrch nelakovaného podkladu. Po pípnutí 
se na displeji zobrazí
„O" a můžete sondu zvednout alespoň 
2 cm od podkladu, načež se znovu 
vrátí na nulu.
2cm away from the substrate, that is, to
return t o  zero once.

PŘEPÍNÁNÍ JEDNOTEK
Stisknutím horního tlačítka přepínáte 
mezi microny um, milimetry mm a mily mi.

PŘEPNUTÍ REŽIMU SONDY
Stiskněte levé tlačítko pro změnu režimu.
V automatickém režimu (AUTO) dokáže 
přístroj automaticky přepínat mezi son-
dou a měřením.
V režimu magnetické funkce (F) bude 
přístroj automaticky měřit pomocí 
magnetické indukce. V tuto chvíli je son-
da vhodná pro měření feromagnetického 
podkladu. V režimu Eddy current (N) bu-
de přístroj měřit pomocí Eddy current. V 
tuto chvíli je vhodný 

pro měření neferomagnetického 
kovového substrátu. .

OBRAZOVKA STATISTIK
a. Kliknutím na pravé tlačítko přepnete 
obrazovku statistik (průměr, minimum, 
maximum, počet). 
b. Přidržte levé tlačítko asi 3 vteřiny 
pro vymazání statistik, a zároveň ak-
tivaci nových statistik. Tento přístroj 
podporuje až 50 záznamů zave-
dených ve statistikách. Jakmile sta-
tistika dosáhne 50 záznamů, 
nejnovější záznam nahradí ten nej-
starší. Automaticky se aktualizuje sta-
tistická hodnota.

PODSVÍCENÍ
Stisknutím spodního tlačítka zapínáte 
a vypínáte podsvícení.

AUTOMATICKÉ VYPNUTÍ
Přidržte spodní tlačítko alespoň 3 vteři-
ny pro zapnutí a vypnutí funkce auto-
matického vypnutí. Je-li automatické 
vypnutí zapnuté a přístroj 3 minuty ne-
použijete, automaticky se vypne, aby 
se šetřily baterie.

ŘEŠENÍ PROBLÉMŮ
Objeví-li se v zařízení významná 
anomálie, uživatel může na 2 
vteřiny vyjmout baterie, znovu je 
usadit a zařízení restartovat.

Technické specifikace:      CZ

Sonda                 F sonda N sonda 
Magnetická           Měřicí             Eddy currentt
indukce     princip    efekt

Měřicí         0-2000um 
rozsah
Přesnost   +(3%+1um) 
Rozlišení     0um-999um(1um) 
Nulová                Podporována
kalibrace
Statistiky             Průměr, minimum,                   
                              maximum, počet
Jednotky             um,mm,mils
Minimální   5mm
konvexní radián

Minimální   25mm
konkávní radián
Minimální            Průměr 20mm               
měrná plocha
Min. tloušťka       0.2mm 0.05mm         
substrátu
Maximální           2 čtení za vteřinu
měrná rychlost
Napájení            2x  1,5V baterie        
Provozní              Teplota:              
prostředí              0 > 50%C 20 » 90%               

Skladovací          Teplota:                      
prostředí             -10 = 60%C 20 = 90%rv 

Rozměry              50x122mm
zařízení

Výrobce: www.b2b.ntec.eu jo]
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44-100 Gliwice, Polsko 

 [0]

www.goltec.com č R C €



AE E == “

INSTRUKCJA OBStUGI
MIERNIK GRUBOSCI POWtOK

LASE A
© zeRoca

Model: 50630

Dziekujemy za zaufanie i wybór
miernika grubosci powtok Ooltec.
Jestešmy przekonani, že produkt
spetni Paňstwa oczekiwania.

Niniejsza instrukcja przeprowadzi
Paňstwa przez proces instalaci
i užytkowania urzadzenia. Zawiera
wažne instrukcje bezpieczeňstwa
dotyczace obstugi i prawidtowego
montažu. Ješli maja Paňstwo
jakiekolwiek pytania po zapoznaniu
sie z instrukcja, prosimy o kontakt
z Dziatem Obstugi Klienta.

Ten produkt jest przeznaczony do
pomiaru grubosci nieprzewodzacej
powtoki na powierzchni metalu, a takže
gruboáci nieferromagnetycznej powtoki
na ferromagnetycznym metalu (takim jak
želazo, nikiel, kobalt itp.), np. grubošé

farby na powierzchni samochodowej,
grubosšé powtoki czešci metalowych itd.
Urzadzenie ma równiež wbudowana
indukcje magnetyczna i wirowa
podwójna sonde zasady, može
automatycznie zidentyfikowač mierzone
podtože metalowe, tylko trzeba umiešcié
na mierzonej powierzchni, može
automatycznie obliczyč grubosšé powtoki.

1. Tryb sondy: automatyczny (AUTO), indukcjí
magnetycznej (F), wirowy (NFE)
2. Odczyt pomiarów
3. Wyówietlanie statystyczne t(šrednia, minimum,
maksimum, liczba)
4. Instrukcja automatycznego wytaczania
5. Wskažnik niskiego poziomu energii
6. Wtaóciwoáci podtoža (Fe: želazo; NFE: nie želazo)
7. Przetaczanie jednostek (um míkron, m r  mm, Mill mils)
8. Przycisk w góre (przetacznik urzadzenia)
9. Prawo (kalibracja zera, przetaczanie šredniej /
minimum / maksímum / liczba)
10. Klawisz w dót (przetacznik podšwietlenia,
przetaczník automatycznego wytaczania)
11. Lewy przycisk (przetacznik trybu pracy
sondy, czyszczenie statystyk)
12. Wytacznik
13. Sonda
14. Membrana wzorcowa
15. Podtaže, ktáre ma byč badane
Uwaga: ješli wyówie t lanyjest symbol Ea,
bateria jest normalna, a ješli wySwie t lanyjest
symbolE21, oznacza to, že bateria jest prawie
wyczerpana i musi zostač wymieniona.

INSTALACJA BATERII

Prosze przygotowač 2 baterie AAA do
wymiany. Zdemontuj tylna czešč obudowy
i wyjmij baterie. Pamietaj, aby zainstalowač
nowe baterie w kierunku wskazanym
w komorze baterii.

ETAPY POMIARU

Krok 1. Przygotuj czešci do badania.
Krok 2. Ustaw miernik w odlegtoscí co
najmniej 2 cm od metalowego przedmiotu,
wtacz miernik.
Uwaga: Sugeruje sie, aby przed
testowaniem wyzerowač przyrzad
w odniesieniu do "kalibracji zerowej".
Krok 3.  Sonde umieszcza sie pionowo
i szybko na mierzona powierzchnie, až do
ustyszenia uderzenia i wyówietlenia na
ekranie zmierzonej wartogšci, a nastepnie
podnosi sie sonde o co najmniej 2 cm od
mierzonej czešci i možna przeprowadzič
kolejny pomiar.
Uwaga: Ješli funkcja automatycznego
wytaczaniajest wtaczona i w ciagu 3 minut
nie zostanie wykonana žadna operacia,
urzadzenie zostanie automatycznie
wytaczone.

URZADZENIE TO POSIADA DWIE METODY
KALIBRACII:

1. Kalibracja podstawowa: kalibracja bazy
powinna byč przeprowadzona, gdy jest

ona užywana po raz pierwszy, lub nie byta
užywana przez dtugi czas, lub gdy
wymieniamy badany materiat podtoža.
W kalibracji podstawowej znajduje sie
7 punktów kalibracyjnych, a jednostka
kal ibracyjnajestmm.
a. Przygotuj 6 sztuk arkusza
kalibracyjnego, którego grubošé wynosi
w0.04  -0.06,0.09 - 0. 11,0.22 - 0.28,
0.  45  » -  0.55,1. 90  - 1.05,1.90 - 2.00,

b. Najpierw przytrzymaj przycisk w góre,
a nastepnie nacišníj przycísk on, LCD
wyswietli petny ekran czujnika, a
nastepnie ustyszysz Bl, wyšwietlacz LCD
wyswietli 00mm, w prawym dolnym rogu
LCD wyswietli sie znak CAL, Zwolnij
przycisk w góre potwierdzajac ekran
kalibraci.
c. Lekko nacisnaéč sonde na niepowlekana
aluminiowa podstawe, w tym momencie
na wyšwietlaczu LCD pojawi sie 0,00,
a nastepnie Bl-BI skalibruje sie
dwukrotnie.
d. Pozbadž sie sondy i pokaž na LCD liczbe
0,05mm. Przeprowadzamy kalibracje
drugiej liczby i delikatnie naciskamy sonde
na aluminiowa podstawe, na której
znajduje sie arkusz kalibracyjny. Po
ustawieniu wartosci wyswietlanej na LCD
oraz gruboscí arkusza kalibracyjnego
poprzez nacišniecie górnego i dolnego
klawisza, usuwamy sonde i Bi-Bi-Sound,
drugi punkt kalibracyjny zostat
skalibrowany.

KALIBRACJA ZEROWA
W celu zwiekszenia doktadnosci testu,
sugeruje sie, aby urzadzenie byto
skalibrowane do zera.
a. Przygotowanie niepowlekanego podtoža
do badania.
b. Przytrzymaj prawa reke, až ustyszysz
odgtos, a na ekranie zacznie migotač
"kalibracja zera (ZERO),
c. Sonda jest umieszczana pionowo i szybko
na powierzchni niepowlekanego podtoža,
które ma byč badane. Po ustyszeniu
džwieku, na ekranie pojawi sie "0", a sonde
možna podniešé na odlegtosč co najmniej
2 cm od podtoža, czyli powrócié do zera raz.

PRZELACZANIE JEDNOSTEK
Nacisnij w góre, aby przetaczyč jednostki
miíkron um, milimetr mm  i Mill mils.

PRZELACZANIE TRYBU PRACY SONDY
Nacisnij "w lewo", aby przetaczyč tryb sondy.
W trybie automatycznym (AUTO) przyrzad
može autornatycznie przetaczyč sonde i
dokonač pomiaru.
W trybie indukcji magnetycznej (F),
instrument bedzie mierzony przez tryb
indukcji magnetycznej. W tym czasie nadaje
sie do pomiaru podtoža
ferromagnetycznego. W trybie pradów
wirowych (N), przyrzad bedzie mierzony
przez tryb pradów wirowych. W tym
momencie jest odpowiední do pomiaru
ferromagnetycznych podtožy metalowych.

WYSŠWIETLANIE STATYSTYK
a. Kliknij prawym przyciskiem myszy, aby
przetaczyč wySwietlanie danych
statystycznych (Srednia, minimum,
maáksirnum, liczba).
b. Przytrzymaj lewy klawisz przez okoto
3 sekundy, aby wyczyšcičé statystyki
i równoczesnie rozpoczač nowe statystyki.
To urzadzenie obstuguje do 50 danych do
prowadzenia statystyki, po osiagnieciu 50,
najnowsze dane zastapia najstarsze dane,
wartosé statystyczna zostanie
zaktualizowana automatycznie.

PODŠWIETLENIE
Nacisánij "przycisk w dót", aby wtaczyč lub
wytaczyč podšwietlenie.

AUTOMATYCZNE WYLACZANIE
Przytrzymaj przycisk Down przez okoto
3 sekundy, aby wtaczyč lub wytaczyč
funkcje automatycznego wytaczania. Jesli
funkcja automatycznego wytaczaniajest
witaczona i w ciagu 3 minut nie zostanie
wykonana žadna operacja, urzadzenie
wytaczy sie automatycznie i zaoszczedzi
baterie.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMÓW
W przypadku wykrycia znaczacej
nieprawidtowošci w urzadzeniu,
užytkownik može odtaczycč baterie na
2 sekundy, zainstalowaéjaponownie,
a nastepnie uruchomié komputer
i spróbowač ponownie.

Specyfikacja techniczna PL
Sonda Sonda F Sonda N
Indukcja Zasada Efekt pradu
magnetyczna | pomiaru wirowego
Zakres 0-2000um
pomiarowy
Precyzja +(3%+1um)
Rozdzielczošč  Oum-999um(1um)
kalibracja Obstugiwana
zerowa
Statystyki Šrednia, minimum,

maksimum, liczba
Jednostka um,mm,mils
Min. wypukty 5mm
wypukky
Min. promieň 25mm
wklestoáci
Mn. powierzchnia | Šrednica 20mm
pomiarowa.

Min. grubošé 0.2mm 0.05mm
podtoža
Maks. predkošé 2 odczyty
pomiaru na sekunde

Zasilanie 2 baterie 1 . 5

Temperatura = Temperatura:
pracy 0 >-  50%C 20 - 90%rh

Przechowywanie Temperatura:
-10 - 60%C 20 - 90%rh

Wyrniary 50x122mm
urzadzenia
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