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Model: 50630

Dékujeme, Ze jste si vybrali
tloustkomér Qoltec. Jsme si jisti, ze
tento produkt napini vase ocekavani.

Tento manudl vas provede in-
stalaci a pouzitim produktu véetné
dulezitych bezpeénostnich pokynt
pro spravnou instalaci a pouziti.
Budete-li mit po precteni tohoto
manualu jakékoliv otdzky, kontaktujte
nase Servisni stredisko.

Tento produkt se pouziva predevsim
pro méfeni tloustky nevodivého laku
na kovovém povrchu, jakozto i nefero-
magnetické laky na feromagnetickém
kovu (jako je Zelezo, nikl, kobalt, atd),
napiiklad tedy pro méfeni laku na po-
vrchu automobilu, metalovych sou-
Castech a tak dale. Tento produkt také
disponuje magnetickou indukci a son-
dou na principu dvojitého viru, diky
¢emuz automaticky identifikuje mé-
feny kovovy podklad. Staéi jej pouze
usadit na méfeny povrch a zafizeni
automaticky vypocita tloustku laku.
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1.Rezim sondy: automaticky (AUTO), magneticka

indukce (F),virova (NFE)
2. Cteni méfeni

3.Zobrazeni statistik (pramér, minimum
maximum, pocet)

4. Instrukce k automatickému vypnuti
5. Indikator nizkého stavu baterie

6. Vlastnosti podkladu (Fe:Zelezny; NFE: neZelezny)

7.Zména jednotky(um mikro,m r mm, Mill mil)
8. Horni tlagitko (pfechod mezi jednotkami)

9. Pravé tlagitko (nulova kalibrace, pfepnuti pramér /

minimum / maximum / poget)

10. Spodni tlacitko (zapnuti podsviceni, vypina¢ au-

tomatického vypnuti)

11. Levé tlagitko (rezim sondy, smazani statistiky)

12. Vypinag zafizeni

13.Sonda

14. Standardni membrana

15. Podklad pro testovani

Pozn.: Sviti-li symbol [ baterie je v normalnim

stavu. Pokud sviti symbol [} , znamena to, Ze
baterie je témé&F vyerpana a musi byt vyménéna.

INSTALACE BATERIi

Pripravte si prosim k vyméné 2 AAA ba-
terie. Odstrarite zadni kryt a vyjméte ba-
terie. Ujistéte se, Ze nové baterie usadite
smérem indikovanym v bateriovém pouz-
dru.

POSTUP MERENI

Krok1. Pripravte dil ke zméreni.

Krok 2. Postavte se alespori 2 cm od
kovového objektu a zapnéte pfistroj.
Poznamka: Doporucujeme pied pouZzitim
pfistroj vynulovat pomoci "nulové kalib-
race"

Krok 3.Vertikalné usadte sond a rychle
na méfeny povrch, dokud neuslysite
pipnuti a méfena hodnota se ukaze na
displeji, poté zvednéte sondu alespori 2
cm od podkladu a muze byt provedeno
dalsi méreni.

Pozn.:Je-li zapnutéa funkce automa-
tického vypnuti a pristroj neprovede
béhem 3 minut Zadnou akci, sdm se
automaticky vypne.

TENTO PRISTROJ MA DVE KALIBRACN{

METODY:
1. Zakladni kalibrace: zakladni kalibrace

by méla byt provedena v pfipadé, ze je

pfistroj pouzity poprvé, nebyl po
dlouhou dobu pouzivan nebo po vy-
méné testovaného podkladu. V za-
kladnf kalibraci se nachazi 7 kalib-
racnich bodl a jednotka je v mm.

a.f Pfipravte si 6 standardnich filmu o
tloustce 0,04 - 0,06,0,09

-0.11,0,22. 0,28,0,45- 0,55,1,90 —
1,05,1.90 —2.00.

b.Nejdrive pridrzte horni tla¢itko, poté
stisknete tlacitko pro zapnuti; LCD dis-
plej se rozsviti a uslySite pipnuti, na
LCD se zobrazi 00mm, ve spodnim
pravém rohu se zobrazi napis CAL.
Uvolnéte horni tlacitko, €imz se presu-
nete do kalibra¢ni obrazovky.

c.Jemné zatlacte sondu na nelakovany
hlinény podklad, naez LCD zobrazi 0.00
a ozve se dvoji pipnuti.

d.Sejméte sondu a na obrazovce se
zobrazi 0,05 mm. Provedte druhou kalib-
raci, kdy sondu jemné zatlacite na hlini-
kovy podklad s usazenym kalibracnim fil-
mem, zatimco stisknete horni a spodni
tlacitko. Poté odejméte sondu a uslysite
dvoji pipnuti. Druhy kalibracni bod byl
dokoncen.

NULOVA KALIBRACE

Abyste dosahli vétsi presnosti testu,
doporucujeme, aby byl pfistroj zkalib-
rovan na nulu.

a.Pripravte si nelakovany podklad, ktery
ma byt otestovan.

b.Pfidrzte pravé tlacitko, dokud neusly-
Site pipnuti a na obrazovce se rozblika
"nulovéa kalibrace (ZERO)".

c.Usadte sondu vertikalné a rychle na po-

vrch nelakovaného podkladu. Po pipnuti
se na displeji zobrazi

,0"a mtzete sondu zvednout alespori

2 cm od podkladu, nacez se znovu

vréti na nulu.

PREPINANI JEDNOTEK
Stisknutim horniho tlaéitka prepinate
mezi microny um, milimetry mm a mily mi.

PREPNUTI REZIMU SONDY

Stisknéte levé tlacitko pro zménu rezimu.

V automatickém rezimu (AUTO) dokaze
pristroj automaticky prepinat mezi son-
dou a mérenim.

V rezimu magnetické funkce (F) bude
pfistroj automaticky méfit pomoci
magnetické indukce. V tuto chvili je son-
da vhodna pro méreni feromagnetického
podkladu. V rezimu Eddy current (N) bu-
de pristroj méfit pomoci Eddy current. V
tuto chvili je vhodny

pro méfeni neferomagnetického
kovového substratu.

OBRAZOVKA STATISTIK
a.Kliknutim na pravé tlacitko prepnete
obrazovku statistik (pramér, minimum,
maximum, pocet).

b.Pridrzte levé tlacitko asi 3 vtefiny
pro vymazani statistik, a zaroveri ak-
tivaci novych statistik. Tento pristroj
podporuje az 50 zaznamu zave-
denych ve statistikach. Jakmile sta-
tistika doséhne 50 zaznamd,
nejnovéjsi zaznam nahradi ten nej-
starsi. Automaticky se aktualizuje sta-
tisticka hodnota.

PODSVICENI

Stisknutim spodniho tlacitka zapinate
a vypinate podsviceni.

AUTOMATICKE VYPNUTI

Pridrzte spodni tlagitko alespori 3 vtefi-
ny pro zapnuti a vypnuti funkce auto-
matického vypnuti. Je-li automatické
vypnuti zapnuté a pfistroj 3 minuty ne-
pouZzijete, automaticky se vypne, aby
se Setfily baterie.

RESENi PROBLEMU

Objevi-li se v zafizeni vyznamna
anomélie, uzivatel mize na 2
vtefiny vyjmout baterie, znovu je
usadit a zafizeni restartovat.

Technické specifikace: cz

Sonda F sonda N sonda

Magneticka Méfici Eddy current

indukce princip efekt

Mérici 0-2000um

rozsah

Presnost +(3%+1um)

Rozliseni 0um-999um(1um)

Nulova Podporovana

kalibrace

Statistiky PrGmér, minimum,
maximum, podet

Jednotky um,mm,mils

Minimalni 5mm

konvexni radian

Minimalini 25mm

konkavni radian
Miniméalni
mérna plocha

Pramér 20mm

Min. tloustka
substrétu

0.2mm 0.05mm

Maximalni
mérna rychlost

2 ¢teni za vtefinu

Napéjeni 2x 1,5V baterie
Provozni Teplota:

prostredi 0.50%C20.90%
Skladovaci Teplota:

prostredi -10-60%C 20 - 90%rv
Rozméry 50x122mm

zafizeni

Vyrobce: www.b2b.ntec.eu

NTEC sp. 2 0.0.

ul. Chorzowska 448
44-100 Gliwice, Polsko

WEEE/BDO: 000137497
Made in China
Designed in Europe

www.qoltec.com é" E c €
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INSTRUKCJA OBStUGI
MIERNIK GRUBOSCI POWLOK

NolEec?®
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Model: 50630

Dzigkujemy za zaufanie i wybor
miernika grubosci powtok Qoltec.
JesteSmy przekonani, ze produkt
spetni Pafistwa oczekiwania.

Niniejsza instrukcja przeprowadzi
Panstwa przez proces instalacji
i uzytkowania urzadzenia. Zawiera
wazne instrukcje bezpieczenstwa
dotyczace obstugi i prawidtowego
montazu. Jesli majg Paistwo
jakiekolwiek pytania po zapoznaniu
sie z instrukcja, prosimy o kontakt
z Dziatem Obstugi Klienta.

Ten produkt jest przeznaczony do
pomiaru grubosci nieprzewodzacej
powtoki na powierzchni metalu, a takze
grubosci nieferromagnetycznej powtoki
na ferromagnetycznym metalu (takim jak
zelazo, nikiel, kobalt itp.), np. grubos¢
farby na powierzchni samochodowej,
grubosc powtoki czesci metalowych itd.
Urzadzenie ma réwniez wbudowana
indukcje magnetyczng i wirowa
podwojng sonde zasady, moze
automatycznie zidentyfikowaé mierzone
podtoze metalowe, tylko trzeba umiescic
na mierzonej powierzchni, moze
automatycznie obliczy¢ grubos¢ powtoki.

Qoltec:

1. Tryb sondy: automatyczny (AUTO), indukcji
magnetycznej (F), wirowy (NFE)

2. Odczyt pomiaréw

3. Wyswietlanie statystyczne (Srednia, minimum,
maksimum, liczba)

4. Instrukcja automatycznego wytaczania

5. Wskaznik niskiego poziomu energii

6. Whasciwosci podtoza (Fe: zelazo; NFE: nie zelazo)
7. Przefaczanie jednostek (um mikron, mm mm, Mil mils)
8. Przycisk w gore (przetacznik urzadzenia)

9. Prawo (kalibracja zera, przetgczanie Sredniej /
minimum / maksimum / liczba)

10. Klawisz w dot (przetacznik podSwietlenia,
przetacznik automatycznego wytgczania)

11. Lewy przycisk (przetacznik trybu pracy
sondy, czyszczenie statystyk)

12. Wytacznik

13. Sonda

14. Membrana wzorcowa

15. Podtoze, ktére ma by badane

Uwaga: jesli wyswietlany jest symbol @,
bateria jest normalna, a jesli wyswietlany jest
symbol 3, 0znacza to, ze bateria jest prawie
wyczerpana i musi zostac wymieniona.

INSTALACJA BATERII

Prosze przygotowac 2 baterie AAA do
wymiany. Zdemontuj tylng cze5¢ obudowy
i wyjmij baterie. Pamietaj, aby zainstalowac
nowe baterie w kierunku wskazanym

w komorze baterii.

ETAPY POMIARU

Krok 1. Przygotuj czesci do badania.

Krok 2. Ustaw miernik w odlegtosci co
najmniej 2 cm od metalowego przedmiotu,
wiacz miernik.

Uwaga: Sugeruije sie, aby przed
testowaniem wyzerowac przyrzad

w odniesieniu do "kalibracji zerowej".
Krok 3. Sonde umieszcza sie pionowo

i szybko na mierzong powierzchnie, az do
ustyszenia uderzenia i wySwietlenia na
ekranie zmierzonej wartosci, a nastepnie
podnosi sie sonde o co najmniej 2 cm od
mierzonej czesci i mozna przeprowadzit
kolejny pomiar.

Uwaga: Jesli funkcja automatycznego
wyfaczania jest wtaczona i w ciggu 3 minut
nie zostanie wykonana zadna operacja,
urzadzenie zostanie automatycznie
wytgczone.

URZADZENIE TO POSIADA DWIE METODY
KALIBRAC]I:

1. Kalibracja podstawowa: kalibracja bazy
powinna by¢ przeprowadzona, gdy jest

ona uzywana po raz pierwszy, lub nie byta
uzywana przez dtugi czas, lub gdy
wymieniamy badany materiat podtoza.
W kalibracji podstawowej znajduje sie

7 punktow kalibracyjnych, a jednostka
kalibracyjna jest mm.

a. Przygotuj 6 sztuk arkusza
kalibracyjnego, ktorego grubos¢ wynosi
w 0.04 ~0.06,0.09~0.11,0.22 ~ 0.28,
0.45 ~0.55,1.90 ~ 1.05,1.90 ~ 2.00,

b. Najpierw przytrzymaj przycisk w gore,
a nastepnie nacisnij przycisk on, LCD
wyswietli petny ekran czujnika, a
nastepnie ustyszysz Bl, wyswietlacz LCD
wyswietli 0Omm, w prawym dolnym rogu
LCD wyswietli sie znak CAL, Zwolnij
przycisk w gore potwierdzajac ekran
kalibracji.

¢. Lekko nacisnac sonde na niepowlekang
aluminiowa podstawe, w tym momencie
na wyswietlaczu LCD pojawi sie 0,00,

a nastepnie BI-Bl skalibruje sie
dwukrotnie.

d. PozbadZ sie sondy i pokaz na LCD liczbe
0,05mm. Przeprowadzamy kalibracje
drugiej liczby i delikatnie naciskamy sonde
na aluminiowa podstawe, na ktorej
znajduje sie arkusz kalibracyjny. Po
ustawieniu wartosci wySwietlanej na LCD
oraz grubosci arkusza kalibracyjnego
poprzez nacisniecie gornego i dolnego
klawisza, usuwamy sonde i Bi-Bi-Sound,
drugi punkt kalibracyjny zostat
skalibrowany.

KALIBRACJA ZEROWA

W celu zwigkszenia doktadnosci testu,
sugeruje sie, aby urzadzenie byto
skalibrowane do zera.

a. Przygotowanie niepowlekanego podtoza
do badania.

b. Przytrzymaj prawa reke, az ustyszysz
odgtos, a na ekranie zacznie migotac
"kalibracja zera (ZERO).

c. Sonda jest umieszczana pionowo i szybko
na powierzchni niepowlekanego podtoza,
ktére ma by¢ badane. Po ustyszeniu
dzwieku, na ekranie pojawi sie "0", a sonde
mozna podnies¢ na odlegtos¢ co najmniej

2 cm od podtoza, czyli powrdcic do zera raz.

PRZELACZANIE JEDNOSTEK
Nacisnij w gore, aby przetaczy¢ jednostki

mikron um, milimetr mm i Mill mils.

PRZELACZANIE TRYBU PRACY SONDY

Nacisnij "w lewo", aby przetaczyc tryb sondy.

W trybie autoratycznym (AUTO) przyrzad
moze automatycznie przetaczyc sonde i
dokona¢ pomiaru

W trybie indukcji magnetycznej (F),
instrument bedzie mierzony przez tryb
indukcji magnetycznej. W tym czasie nadaje
sie do pomiaru podtoza
ferromagnetycznego. W trybie pradow
wirowych (N), przyrzad bedzie mierzony
przez tryb pradéw wirowych. W tym
momencie jest odpowiedni do pomiaru
ferromagnetycznych podtozy metalowych.

WYSWIETLANIE STATYSTYK

a. Kliknij prawym przyciskiem myszy, aby
przetaczyc wyswietlanie danych
statystycznych (Srednia, minimum,
maksimum, liczba).

b. Przytrzymaj lewy klawisz przez okoto

3 sekundy, aby wyczyscic statystyki

i rownoczesnie rozpoczat nowe statystyki.
To urzadzenie obstuguje do 50 danych do
prowadzenia statystyki, po osiggnieciu 50,
najnowsze dane zastapia najstarsze dane,
wartos¢ statystyczna zostanie
zaktualizowana automatycznie.

PODSWIETLENIE
Nacidnij "przycisk w dot", aby wtaczyc lub
wytaczy€ podswietlenie.

AUTOMATYCZNE WYLACZANIE
Przytrzymaj przycisk Down przez okoto
3 sekundy, aby wtaczy¢ lub wytaczyc
funkcje automatycznego wytgczania. Jesli
funkcja automatycznego wytgczania jest
wigczona i w ciggu 3 minut nie zostanie
wykonana zadna operacja, urzadzenie
wytaczy sie automatycznie i zaoszczedzi
baterie.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

W przypadku wykrycia znaczacej
nieprawidtowosci w urzadzeniu,
uzytkownik moze odtgczyc baterie na
2 sekundy, zainstalowac ja ponownie,
a nastepnie uruchomic komputer

i sprobowac ponownie.

Specyfikacja techniczna PL

Sonda Sonda F Sonda N

Indukcja Zasada Efekt pradu

magnetyczna  pomiaru wirowego

Zakres 0~2000um

pomiarowy

Precyzja +(3%+1Tum)

Rozdzielczos¢  Oum~999um(1um)

Kalibracja Obstugiwana

zerowa

Statystyki Srednia, minimum,
maksimum, liczba

Jednostka um,mm,mils

Min. wypukty 5mm

wypukty

Min. promien 25mm

wklestosci

Min. powierzchnia ~ Srednica 20mm

pomiarowa

Min. grubos¢ 0.2mm 0.05mm

podtoza

Maks. predkos¢ 2 odczyty

pomiaru na sekunde

Zasilanie 2 baterie 1.5V

Temperatura Temperatura:

pracy 0~50°C20 ~ 90%h

Przechowywanie

Temperatura:
-10 ~ 60°C 20 ~ 90%rh

Wymiary 50x122mm
urzadzenia

Producer: www.b2b.ntec.eu

NTEC sp. z0.0. \WEEE/BDO: 000137497

ul. Chorzowska 44B,
44-100 Gliwice, Poland

www.qoltec.pl
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