Nastaveni svarecich hrotu

ZpUsob instalace svatovacich hrotl:

(1) Pomoci imbusového klice povolte Sroub svorky svarfovaciho hrotu a viozte
svarovaci hrot do drazky svorky. Poté Sroub svorky opét utdhnéte.

(2) Vzdalenost mezi svarovacimi hroty nastavte lehkym povolenim a nasledné
dotazenim imbusovych Sroubd.

(3) Stejnym zplsobem se nastavuje i vyska svarovacich hrotda.

(4) Pokud se budou svarovaci hroty dotykat, dojde ke zkratu a nebude mozné
svarovat.

Reseni éastych problému

Problém Metoda feSeni

Zkontrolujte privod napajeni a pojistku na zadni strané

adné napajeni svaetky.

Zkontrolujte, zda neni napéti napdjeciho zdroje nizsi

Spatna kvalita ne# 200 V. Zkontrolujte pfipojeni k zasuvce a kapacitu

svaru sité elektrické energie pro dosazeni spolehlivého
napajeni.
§patny’ prabéh Zkontrolujte instalaci svarovacich hrotl a zda nedoslo
svafovani k jejich oxidaci. Rovnéz nastavte idealni svarovaci tlak,

aby odpovidal vasim poZzadavkim na svarovani.

Pokud pti prvnim pouZziti bodové svarecky doslo k
sepnuti proudového chranice, vymeénte prosim 60A
proudovy chrani¢ nebo jinou ¢ast napajeciho vedeni.

Sepnuti proudového
chranice
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Tel: 86-0757-28972123/28852933
E-mail: mldsunkko@hotmail.com
Web: http://ylf1120.1688.com
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SUNKO 738AL

Bodova svarecka s magnetickym
vysuvnym ramenem

Dékujeme, Ze jste si vybrali zatizeni fady SUNK(O. Tyto produkty jsou navrZzeny
tak, aby vam umoznily pohodInéjsi, bezpecnéjsi a efektivnéjsi praci. Pro seznameni
se vSemi funkcemi je k zafizeni pfiloZzen navod k obsluze. Pfed uvedenim do
provozu si jej prosim prectéte.

Navod k obsluze si prosim uloZte na bezpecné misto pro momentalni i budouci
pottebu.

Upozornéni: Jmenovity proud vypinaciho mechanismu proudového chranice by
meél byt do 60 A.

Abyste dosahli dobré kvality svafovani, nepouzZivejte prodluzovaci privod a pro
zajisténi stabilniho napajeni vyuzijte zasuvku ve zdi.
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Navod k obsluze

Kvalitu a vlastnosti nasich produkti stale vylepSujeme. Vyhrazujeme si proto
pravo na zménu jejich parametrd bez pfedchoziho upozornéni.



*Schopnost svarfovat 0,2mm plisky z Cistého niklu a 0,3mm poniklované
plisky

*Ndasobné pocty pulst (2/4/6/8/10/12/14/18) volitelné dle pozadavki na
svarovani

*Pocet pulsl Ize snadno a rychle nastavit pomoci dotykového ovladani

*Snadnd instalace magnetického vysuvného svafovaciho ramena

*Flexibilni vzdalenost svafovani pomoci vysuvného ramena

*Rychlé vytvareni velkokapacitnich akupackd

*Ergonomicky design

*MoZnost svafovani pomoci nozniho pedalu

*Volitelné je k dostani svafovaci pero, které uspokoji specifické potreby a
rozSifi dosah mozného svarovani

Rozsah pouziti

1. Bateriové moduly pro elektrické naradi, velkokapacitni lithiové bateriové moduly
2. Svarovani vodicl plosnych spojl
3. Svarovani ocelovych komponentl s olovénymi draty

A\ Upozornéni

1. Abyste dosahli dobré kvality svarovani, nepouzivejte prodluzovaci pfivod a pro
zajisténi stabilniho napajeni vyuZzijte zasuvku ve zdi.

2. Svarecka by méla byt umisténa v odvétravaném prostredi, aby se zajistil
dostatecny odvod tepla pti svarovani.

3. Svarovaci tlak nastavte na idedIni hodnotu, abyste predesli Spatné kvalité
svarovani. V pfipadé nedostatecného tlaku nebude svar pevny a odolny, zatimco
prilis silny tlak bude nadmiru opotrebovavat svarovaci hroty.

4. Casté a dlouhodobé svatovani s vysokym proudem miiZe zpisobit p¥ilisné zahrati
svarecky. V tom pripadé prestane svarecka pracovat z divodu tepelné ochrany
do doby, neZ se vnitini teplota opét nesnizi pod ochrannou normu.

5. Pfi dlouhodobéjsim svafovani pliskd s tloustkou nad 0,2 mm se doporuduje délat
Casté prestavky, aby se predeslo sepnuti teplotni ochrany svarecky.

6. UdrZujte povrch svarovacich hrotd Cisty a oxidaci odstranujte smirkovym
papirem.

7. Svarovaci hroty udrZujte v ostrém stavu.

8. Tvorba zablesk( pfi svafovani neni nebezpeénym jevem. Bodova svarecka je
vysoce vykonné zafizeni, které okam?zité generuje vysoké hodnoty proudu.
Zablesky v ¢asovém rozmezi 20 ms jsou v normalu.

Rozsirena funkce 738AL (volitelné)

Mobilni svafovaci pero
HB-70BN
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(1) Pripojte svarovaci pero 70BN a ujistéte se, Ze
jsou konektory pera pevné pripojeny ke zditkdm
predniho panelu. V opa¢ném pfipadé muze dojit k
jiskfeni a Spatné kvalité svarovani.

(2) Pfi problému s uvolnénym konektorem staci
pomoci imbusového klice dotdhnout konektor
dvéma otackami ve sméru hodinovych rucicek.

Al
Celkova délka -

Plocha kabelu 16 mm?

svarovaciho pera

Velikost svafovaciho ®1,5x 7 mm
hrotu

S-70BN pro poufziti u baterii 18650/26650/32650 a
pletiva/plechll z nerezové oceli

S-71A pro poutziti u malych baterii, niklu, plosnych
spoju, knoflikovych baterii, el. souc¢astek atd.

S-71B pro pouZziti u hlinikovych lithium-
polymerovych baterii a 0,5mm nerezového pletiva
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Moznost upevnéni svarovaciho ramene

Upevnénim svafovaciho ramene muzZete zamezit jeho posunuti pfi

zatizeni.

1. Uvolnéte Sroub na horni
strané zafizeni pomoci
Sroubovaku.

2. Umistéte svarovaci
rameno do spravné polohy
a priloZte spojovaci Uchyt.

3. Nakonec zajistéte

utaZzenim Sroubu.

Kvalitni svar na 0,2mm plisku z Cistého niklu.

Tabulka vybéru svaFovacich proudu a pulsu

Tloustka niklového
plisku
Typ niklového 0,1mm|0,12 mm|0,15mm| 0,2 mm | 0,3 mm
plisku
Poniklovana’ Proud 15 25 45 65 65
ocel Puls | 1P 1P 2P 2P [2P+aP+6P

. Proud 25 35 65 95 -

Cisty nikl
Puls 1P 1P 2P 2P =

Napéti AC 110 V/220+20V |Délka 4 pulst 2~20 ms
Ptikon 3,6 kW Délka 8 pulst 8~80 ms
Svafovaci proud [ 120 A~1100 A Dosah magnetického | 95~160 mm
Délka 2 pulst 1~10 ms Tloustka svaru 0,05~0,3 mm

Popis zarizeni

Vpredu

Vysuvné svafovaci rameno

Tlacitka nastaveni
pulsa

Pevna svarovaci hl

Spinac napajeni

Displej nastaveni pulst

Displej nastaveni proudu

Tlacitka nastaveni parametr(

che Vstup nozniho pedalu

Spinac pulst

Vzadu

Napajeci kabel

Krytka pojistky (20 A)

Hmotnost: 5,6 kg

Rozméry

: 140 x 245 x 200 mm

(2]



Standardni obsah baleni
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g Svarovaci hlava x1 Vysuvné rameno x1 Nozni pedal x1 Mini bruska x1 Imbusovy kli¢ x1
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Kazetova pojistka x1 Spojovaci uchyt Navod x1

svareciho ramene x1

f N
m Stisknutim cerveného spinace

zapnete volic pulsi

Nestisknuti Zddného tlacitka znamena 2 pulsy
Stisknuti 4P = 4 pulsy
Stisknuti 6P = 6 pulsd CDisplej nastaveni puIsﬁ)—
Stisknuti 8P = 8 puls

Stisknuti 4P a 6P = 10 pulsu
Stisknuti 6P a 8P = 14 pulsu

Stisknuti 4P, 6P a 8P = 18 pulst - " i
@lsplej nastaveni proudtD»
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Stisknutim zeleného spinace zapnete napajeni

1. Odpojte napdjeni, uvolnéte Srouby pro nastaveni vysky a vzdalenosti
svarovacich hrotd a nastavte svarovaci tlak.

2. Stisknutim zeleného spinace napajeni zapnete svarecku. Stisknutim
cerveného spinace zapnete voli¢ pulst.

3. Stisknutim tlacitka SET (*) nastavte hodnoty proudu (CURRENT) a pulst (PULSE):

(a) Stisknéte tlacitka Sipek pro nastaveni — nahoru pro zvyseni hodnoty, dold pro
snizeni hodnoty. Pro potvrzeni stisknéte SET (*).

(b) Pokud je tloustka svafovaného materialu vétsi nez 0,2 mm, lze frekvenci pulsa
navysit — moznost volby 2/4/6/8 pulsu. Pulsy lze vzajemné vrstvit, kdy je maximem
18 pulst pfi stisknuti 4P/6P/8P dohromady.

4. Nastaveni svafovaciho proudu a puls by mélo vychazet z tloustky svafovaného
materidlu. Zatlacenim svafovaného materialu nahoru proti svafovacim hrotiim je
proces svarovani dokoncen.

5. Pokud je u svarfovani vyZzadovana vétsi presnost, lze vyuZit nohou ovladany
spinac. NoZni pedal pfipojite ke vstupu na prednim panelu. Funkce ovladani
svarovani se timto prenese na spinac nozniho pedalu.

Vysuvné svarovaci rameno

1. Svarovaci hlava 2. Vysuvné rameno
3. Cerv. médény kabel 4. Upeviiovaci $roub
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1. Umistéte magnetické rameno na zafizeni 2. Médénym kabelem pripojte svafovaci hlavu
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3. Pfipevnéte svarovaci hlavu k magnetickému ramenu
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